MASKINHYVLADE STICKSPAN

Rvalitetssikring av ett hantverk
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TAK av STICKSPAN
Storhetstid ar1900-1950
Arbetskraft!




Konkurrenter:
Industrialismens intdg med nya material, brandrisk




LADE STICKSPAN

Projekt MASKINHY V]

Rvalitetssédkring av ett hantverk

For

MASKINHYVLADE STICKSPAN

Anna Johansson

HANTVERKSLABORATORIET

Fragestallning:
Dagens tak har alltfor kort livslangd,
varfor?

vem ar detta till for?

Kulturmiljovarden

Konsulter
Hembygdsforbund
Friluftsmuseer

Behov:
-Stod till radgivning och kontroll




Avsnitt

 HANTVERRET
Virke till stickspan
Att hyvla stickspéan

Att ldgga stickspan

e FORVALTNING OCH UNDERHALL

Dokumentation
Nedbrytning av spantak
Skadekatalog

Underhall
Riktlinjer t6r upphandling



Metod : Moten traditionsbirare och verksamma
hantverkare och undersoka tak




* HANTVERRET

Virke till stickspédn
Att hyvla stickspan
Att ldgga stickspan




Storst och dldst inte alltid bast

"Trad som fran borjan sag klockrena ut kan visa sig vara helt fel
spandmne. Det &r lite som ett lotteri.” Producent 1 Smdland



HANTVERRET
Att hyvla stickspan

Bra spanvirke

« Tatvuxna arsringar
(0-2mm)

e Stor karnandel (furu)

» Raka fibrer

« Jamntjocka kubbar
(5-10mm/m)

o Kvistfritt

 Likvardig kvalitet pa alla
kubbar till ett tak



* HANTVERRET
Att lagga stickspéan

Forberedelser:

 Kontrollera takets
matt

» Lokala sardrag?

» Kontrollera leverans
* Ojamna kanter?

« Blotlaggning
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Dokumentation
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 FORVALTNING OCH UNDERHALL

Dokumentation

TAK AV STICKSPAN  fes

Dokumentation

OBJEKT

Fastighet:

Bestillare: Kontaktperson:
Leveransadress: Telefon:
Postadress: E-post:
Postnummer: Ort:

Historik:

BESKRIVNING TAK
Takform: Takvinkel:

Konstruktion:

Takets lsngd: Takfallets lsngd:

Sammanlagd takarea: Takarea/takfall 2:

BESKRIVNING STICKSPAN

Traslag: Spénens langd:
Tillverkningsmetod: Spénens bredd:
Ovrigt: - Spanens tjocklek:

BESKRIVNING LAGGNING

Laggningsriktning:

Undertak:
Uppflytt: Antal lager:
Infastning: Taknock - utformning:

Takfot - utformning:

Vindskiva: Vattbréda:

Ovrigt:




Nedbrytning av spantak

—biologisk pavixt och klimatfordndringar paverkar hallbarheten

MIKROORGANSIMER

Risk for tillvaxt av
mikroorganismer vid ratt
balans av:

e Fuktkvot (6ver 30%)
* Naring

* Varme (15-30 °C)

* Syre




Ett mindre lyckat tak




Skadekatalog




Underhall




Riktlinjer for upphandling

Syftet:

Ge stod i fragor som ror
upphandling med malsattningen
att fa ett hallbart spantak

* Anpassade administrativa
foreskrifter

Mall for egenkontroll
«  Mall for dokumentation




Riktlinjer tor upphandlin
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EGENKONTROLL

ﬁANTVERKSLABORATORIET

Tillverkning och l&ggning av stickspan

Objekt
Fastighet: Byggnad:
Spantillverkare: Taklaggare:

Relevant underhéllshistorik (datum, entreprendr):

Egenkontroll - tillverkning

Virke frdn (plats): Datum avverkning:
Traslag: Fér furu - kdrnandel (%):
Avrsringstathet (mm): Torkningsperiod fore hyvling:

Datum barkning:

Hyvlad fran: ] Rund kubb [CIKlyvd kubb

Datum hyvling:

Hyvling (plats):

Spanlangd:

Spanbredd:

Spantjocklek:

Datum leverans:

Egenkontroll - lggning

Datum leverans:

Typ av spik:

Sortering och kvalitetskontroll (datum):

Mingd kasserade spén (antal eller %):

Kantskarning: [Ja [INej

Torkningsperiod fére hyvling:

Utformning takfotsskift: o

4elagret:

s lagret:

Utformning gavlar:

Utformning nock:

Ovrigt (snednockar, vinkelrdnnor, genomféringar mm):

Datum fardigstallande och stadning:

Protokoll upprittat av:

Datum:




tt tak hallbart?

or e

Vad ¢




d, tidpunkt for fallning, hantering av ravaran fore hyvling
nkt for hyvling
ygrann torkning och lagring

erkning, ex. kubbens vinkel i forhallande till bord

ssortering, teknik, tidpunkt
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